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La presents invenzione si rif erisce ad. uno speciaie mate= 
riale in foglic peloso e ad un processo per la sua f abbrica= 
zione, e parti cclarni en te si rif erisce ad un material e spe= 
ciale.in foglio peloso costituito di un foglio di base e di 
numerosi peli di fibra sintetici poliiperici superfini forma= 
ti. su una..superficie del foglio di base e ad un processo per 
la sua f abbricasione . 

I tessuti pelosi convensionali, come velluto di cotone, 
velluto a coste e simiii, vengono pre parati secondo un si = 
sterna nel quale un. tessuto priraario yiene tessuto da filati 
di base .per catena,, da filati di base per trama e da filati 
a pelo legati ai filati per crdito o per tram a, e i filati 
a pelo- allacciati nel tessuto primario vengono ta^liati. 

In generale i filati a pelo o pelosi ver^onc preparati 
da filati da filatcic o da filati a bava continue costituiti 
di fibre c filasnenti caratterizcati da una fincziza ncn in= 



pelo preparati' in cuesto raodo presentano una inario morbida 
che sfortunat anient e e in sufficients . Come e "ben noto e raol 
to difficile. ottenere fibre o filaraenti sintetici super= . 
fini dotati dr una- finezza inf eriore. -a;.. 0, 5-\d-enari.. Infatti 
tali- fibre ;6 f ilamenti - superf ini^non ppssono' e'ssere fab** 
bricati. mediante. le convenzionali fasi industrial! di.fi- . 
latura e stiratura, senza che si verif ichino sgradevoli . 
rotture -del filamento da fila.iroio. Ahche sequeste fibre 
superfini vengono preparate, risulta mo.lto difficile. o.tte= 
nere i filati da filatoio dalle fibre superfini, in con= 
seguenza della. difficolta di apertura delle fibre super—. : 
-fini e della frequente f ormazione di grumi nelle f a si .di 
cardatura e fi latura. 

Si conseguenza, i tessuti pelosi conventional!, i cui 
peli vengono forrnati dalle convenzionaii fibre sintetiche 
o 'filaraenti, non possono^posseclere peli fini morbidi e 
f lessibili. Alio scopo di ottenere un tessuto a pelo fine 
soffice vengono quindi forniti i sistemi seguenti. 

(1) Uso di fibra o filamento raorbido" caratteriszatb~da 
un basso modulo di Young per la formations dei peli; 

- (2) applicazione di un agente ai"ninoi>bidents sulle fibre 
pelose, e; 

(3) elimi nasi one parziale di una parte della fibra . o 



•fibra o filerssnic pellet ere r:iodiLr,te una ^l--d^s acoucsa 
c.i idrcssido di sodi-;;. 

Tuttavia l ! uso di- fibra o filar^to soixioe e l ? appliea= 
zicne dell.'a^ente arii^erbidbnte risultano in realta insuf f i= 
._. : cienti ; .per raggiuns©r.e lo. scope, e. il . trattsbento di. elirni_= 

- nasi one partial e per la ; fibra o filaaento a pelc tende in= 
desiderabilraente a dir;:inuire la sua tenacita. e il suo allun= 
gaiaento. ! 

1 tessut-i crarsati in rao&o conventionale, ccn-e tessuto per 
coperte, f lanella, rneltcn e simili, vengono ^reparati' me= 
diante garsatura o luci datura della superficie di un tessuto 
primario ccstituito di im fi lament o da filatcio conventionale. 
Ancora, il t*essuto peloso pub venire pre para to f issando 

.le fibre pelose sul tessuto di fondo o sul nateriale. in fo= 
glio, utilizsaiido un processo di t r a pun t am e n t o c un;.proces= 
so di. x drrnazione eiettrolitica di boirre^ In ciascuno dei 
procedimenti convensionali di preparations del tessuto a 
pelc, i. peli vengono ricavati da fibre carat teris'sate da • 
una finessa super! ore a 0, p denari. Anche se si cttengbno 
fibre dotate di una fines- za : n on • superior e a C, 5 denari, le 
fibre supermini ncn pes sen c essere applicate per pre par are 
i filamenti da filatcio, a causa del fatto che la loro f i = 
nes^a e talr.'.ente scttile che cuosti non pessono venire eper= 
Li ::-e!2i- r , I:.-: It;:.. unobe ~ *J lo fibre 



impossi"bile cbe il tessuto. p.cssieda . peli g.arzati... f avorevoli, 
in . conseguenz.a dslla ro.ttura delle fibre super? ini. dpyuta„ 
alia c on v en z i on a 1 3 azione di garzatura.;.Le fibre superf ini 
risultano inoltre ir.adatte/. per I'uso del. conventionale; prp=_ 
cesso di f orinazione dei ciuffi, in conseguenza della rottu= 
ra delle fibre_ superf ini dovuta all 1 azione . di .trapuntamentp. 
Per di piu,. le fibre superf ini non sono desiderg/bili . per 
l ! applicasione del convenzionale processo di formasione e= 
lettrolitica di borre, poiclie le fibre .superf ini, se f orsa= 
te- elettricamente, non possono incollarsi^ in un-modp. s.oddi= 
sfacente in forma di strato adesivo applicato al tessuto o 
al foglio di.base, a causa del peso troppo esiguo e delle. _ 
1 pro insufficient! proprieta di dispersione* 

La peluria sintetica convenzionale viene preparata, ad 
esempio, ottenendo un cuoio sintetico primario costituito di 
un materials in foglio fibrose, quale un tessuto non tessuto 
e uno strato poroso di polimero elastico, come uno strato 
di poliuretanico, format o sul materiale in f oglio, elinii = 
nando parsialmente una pprzione superf iciale del; cuoio- _ sin=-- 
tetico primario e garzando il cuoio sintetico primario, op= 
pure ottanendo la formazione di borre delle fibre in f oglio 
su un tessuto di base o materiale in foglio, Le pelurie sin= 
tetiche convenzionali preparate in questo rnodo non hanno una 
Gano naturals ■ pref eribile di tipo vellutato e non possiedc= 



b :t ben note c:;e il cucio naturals coneist^ di i-ur-ercGs 
fibre collagene intrecciate I'una con I'altra. La libra col- 
lagena e costituita di un fascic di iramerose fibre superfi= 
ni, ciascuna delle cuali eccstituita di un fascic di r_uir ; e = 
rose fibre microfinl, ciascuna delle cuali e a sua volta co= 
stituita di nunerose unita fibrose, ognuna coraposta di pa= 
recchi polipeptidi localiszati parallelaraente l l uno rispet= 
to all'altro, mentre ciascuno dei polipe+idi e castituito 
di 3 polimeri linear! di aninoacidi ritcrti verso de.stra._uno 
rispetto all'altro. Come e stato : era descritto, e difficile 
pre par are industrialmente fibre sintetiche del tipo colla= 
geno f ibroso, costituite di nusierose fibre superfini dota= 
te di una finezsa ncn superiors a 0,5 denari .Inoltre, an= 
che se si o.ttiene la fibra superfina, risulta raolto diff i= 
cile cttenere tessuti tessuti o. tessuti ncn tessuti dalle 
fibre superfini, perf orare in mode efficace con a~bi il 
v tessuto costituito delle fibre superfini in mode da forma re 
un f eltro, e fonaare Icrre sulle fibre superfini sopra un. 
lioglio di base, in censeguenza delle ragicni indicate in 
preceder-sa. 

u ^ c-^etto del la prosente invensione .consists nel forni = 
r* un materials apeciale in fc^lio pilose contenente nurao- 
rcsi peli sintetici di fibra r;uporfi>:i, donsaniente f Gr.r.ati 

s.r.c ?.v- -rr ;.c: . •■: * \y. , .? i^ri- ^ ■: :• v:: :?>„ lix di b^:-: v 
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caratterizzati da una mario fine morbida, e.un procedimento 
per la sua f abbricasione. « 

Un altro^ oggetto clella pressnte invenzione consiste nel 
fornire un materials specials in f oglio a pelo come velluto 
di cotone, velluto, velluto a coste e simili, nei quali i 
peli forraati dalle fibre sintetiche superfini possiedono 
una sano fine molto n-orbida, e un processo per la sua f ab= 
bricazione. ! 

Un ulteriore-- oggetto della present© invenzipne consiste 
nel fornire un materials '. speciale in f.oglio pe.losp come tes= 
suto per coperte, flanella, melton p.simili cotaposto. di tin 
materiale di "base in foglio costituito delle fibre sinteti== 
che superfini e dei peli ottenuti sulla superficie. del mate= 
riale di base in foglio, mediante la garzatura delle fibre 
superfini dotate di una manp soffice molto fine, e. un pro= 
. cesso per la sua f abbricazione, 

Un altro oggetto ancora della present 3 invenzione con si = / 
ste nel fornire un materiale speciale in foglio a pelo, come'' 
un- materiale in- foglio- a pelo -tra-puntato e peloso,-- sul- quale 
sono densamente fissati peli di fibra sintetica superfine, 
caratteriszato da una inano mcrbida fine, e un. processo per 
la sua f abbricazione. . 

Un altro oggetto della ..presc-nte invenzione consiste noi 
f :>r:ii:?e um ;::^t^ri£ij.3 r. a c i a 1 3 in foglio pslaso- dotato cii 



psii sintetici superfini del la .filra- sons fer-ati in & odo. 
uenso, sun prccessc perlc bus, f abbricazione. ' 

Ur- altro oggetto del la presents ir.venaicne consists ael 
f ornire un processo per la f abbricasicne di .un raateriale' 
. .specials in fpi'lio.a pelo senaa els si verificbino inconve= . 
nier.ti nella lavoraaione. 

iTel raateriale spsciale in foglio pel-oso delle. presente 
invenaione, peli sintetici policerici supermini vengono f or= 
mati su almeno una superficie di .un foglio di base, e tali- 
peli possiedono -una finezaa (D3) in denari non superiors a 
0,5 denari e una lungieaaa (HL) in railliaetri -che, soddi sf a - 
la seguente relasione: i 

C-,4 # ,HL /5000- (1) . 

e ciascuno b ■ posto in un fascio costituito di alcsno -5 delle 
fibre superfini, . nella radios del pelo. . 

Le fibre di pelo superfine s or. o costiiuite. di .'polimero . 
sintetico corns peliesteri, ad es. poiietilene ter.ef talatp, 
pcliamidi, a d es. naylon 6, naylon 66 e aaylon .12, polio.lefi= 
ne, ad . 3S . . polipropilene. e .poiietilene, pelineri acrilici, 
ad es. poliacrilonitrile, e pciluretani . 13 1 preferibile phe 
2e fibre a pelo nel materials in fo^iio a pelo della presen= 

fs invenaione possiedario ur. nosientc flettente r.cn superiors 
-4 

.a 1C ■ r.j~.m.:} per ottencrs .una uar.p :.-c.rbiLa fine. Pile scope 
t-i oi.-t--r.sre vai :.:or.:--ntc flettente r.cr. oui criers e 1C~ 4 



superiors a 6, 5 denari, poiche il momentd f lettente corri= 
spcnde principalmente alia grandessa della finezsa* £e la 
finesza dalle fibre a pelo e super! ore a 0, 5 denari, il ma= 
teriale .in foglio a pelo ottenuto dimostra una man 6 rigida' 
non desiderabile. . 

Inoltre, si richiede che i peli del materiale in foglio a 
pelo. della present© invenzione soddisfino la seguente rela= 
sione tra la finesza (3S e la lunghessa (iJL) del pelo: 

0,4 yNL /5C00. 0) 

3e il rapporto NL e super! ore a 5.0G0, i peli, indeside= 
rabilmente, . si trovano lungo.la superficie del foglio di 
"base. Questo si traduce in una conf !gurazione del materials, 
in foglio del tipo non a pelo. 

Se il rapporto 1£L e inf eriore a 0,4 5 la lunghessa del pelo 
e talmente piccola che il materiale in .foglio.. a 1 pelo risul=. 
tante non puo possedere una conf igurasi one . e una mano simile 
a cuella. di.un materiale in, foglio a. pelo.. 

I peli nel matex*ia,le in .foglio,; a pelo della presents. in= 
venzione sono costituiti -da f asei -di almeno -5- fibre • -sup erf ini 
pref ericilmente almeno 10 fibre superfini, e c!ascuno dei pe = 
li e a per to disordinatarnente in un ciuffo forma to sulla par= 
te super! or e • del pelo, 

1 inoltre flref eri bile, per ottenere un matoriale !n fo= 
;l!o a pcrlo dot ate una conf ! -^\ra^i on e favorevole e <::.! un 



re d^i cell, che i peli siano f o~ati* cor. una densita di pe = 

S . 2 

lo pari -ad aluexio 1C- peli/om . 

-. II foglio di fence del materia le in foglio" a pelo del la 
presente invensicne puo essere principalmente costituito di 
fibre conventional! dotato di una finezsa compresa tra 1 e 
15 denari. In questo case il foglic di base puo essere for= 
mate di fibre different! dalle fibre superfini die costitui= 
sccno i peli. 

II foglic di base puo essere conposto delle stesse fibre 
o filamenti superfini che fennano i peli. Inoltre il. f oglio 
di base puo essere un tessuto non tessuto, un tessuto tes= 
suto o un tessuto lavorato a maglia* 

I peli sul foglio di base possonc essere costituiti dai 
filati a pelo di fibra superfine, uniti nel foglio di base 
tagliando i. filati a pelo. Inoltre il pelo puo essere f or= 
roato garzando o lucidando un foglio di base costituito del- 
le fibre superfini. II pelo puo essere an che forma to pro= 
vocando la f crmasione di ciuff i o la formasione di borre 
nelle fibre superfini sul foglic di base. 

Nel prccessc della presente invensione e essential e che • 
vengano utilissate- come fibre primarie o filament! prirr«ari 
delle fibre composite, del tipo "isole in un mare", alio sco= 
po di ottenere; fibre, o filament! superfini che costituiscano 
i peli superfini sul foglic di base. II te^x-ine fibra o fi = 
la:..:- to composite; tip-. ?, i^olo in vc-i :;;are'\ no! rjsnoo oui 



impiegato, si rif erisce ad uno . specif ico filamento. o fibra 
composite costituita di una pluralita di costituenti f ila= 
mentcsi superfini (isole e di un altro costituente (mare), 
ciascuno dei quali cer.siste di un niateriale polimerico sin= 
tetico diverso dal precedence; . i costituenti insulari si 
estendono in modo continue e indipendente uno dall '.altro nel 
. senso dell'asse longitudinals della fibra o fi lament o com= 
posito in forma di fi lament o superfine, e il ■ costituente 
raarino incorpora i costituenti insulari in un corpo filamen- 
toso, riempiendo gli spasi tra i costituenti insulari loca= 
lizzati I'uno in posisione indi pendente' dall'altrp.. La fibra 
o filamento cornposito del tipo "isole in un. mare 11 e utile, 
per la preparaziono di un fascio di fibre o filamenti super= 
fini, eliminando il costituente. niarino in modo che contenga 
soltanto i costituenti insulari filamentosi superfini. .. . 

La fibra o filamento cornposito del tipo "isole in un^ ma= 
re 1 - 1 , ■ considerata come fibra o. x'ilarnent.o priraario del. process 
so della presence inyensione, . possiede una .f inezza . di 1,0-. 

•20 denari, piu pref eribilmente --3,0-7 5 0. denari, e -si. ri.chiese- . 

che contenga aliaeno 5> pref eribilmente almeno 10, cost.ituen= 
ti." insulari. 3i censeguenza, ciascun.o dei costituenti in su= 
: lari . possiede una f inezsa non superiors a 0,5 denari, pr e= 
f eribilmente conpresa tra. 0,5 e 0, 005* denari, piu pref eri= 
bil:nente tra 0,1 e 0, 01. dor.ari * 



St5re ^ P^i^teri, poliamidi, i:Liolefir.*, j.oIir, S ri acri- 
lici o goiiuretani.; ii oostiiuen- ii£ rir.o puc coneisters di 
un polimoro scelto a piaceare da -li^ri ci tipo rolistire- 
nice, poiiamidi, poliuretani, ccpolimeri stirtae-acriloni- 
trile, copolimeri stirene-metacrilato di laetile, e copolime- 
ri stirene-acrilonitrile-metacrilEto di rwrtile, che fecil- 
mente si sciolgcno in un solvents normale, facilmente si 
decoinpbngono in un normale agents chimicc o f aollracnte si 
separano dai costituenti insular! mediante un'azione mecca- 
nioa, ad es. per sf regamento. . D 1 impcrtante che il costituen 
te marine eia formate da un polimer o differente da quelle, 
che forma il costituente insulare, e risulta convenient* per 
la filatura e la stiretura del filament o .composite. 

Alio scope di fabbricare il materiale speciale in foglio 
a pelo della presente invenzione, viene per prima cosa pre- 
parato un materiale prioario in foglio .a pelo che ;: comprende 
le fibre, o filamenti compositi dsl tipo "iscle in un.mare", 
per la f ormazions dei peli. 

II materiale primario in foglio a pelo P uo essere un tes- 
suto a pelo, come velluto di cctone, velluto a coste c- st- 
all i, in cui i peli vengono f orraati . tagliando filati a pelo 
per catena o per traaa, intrecciati all- interne del tessuto, 
6 1 fillti £ iclc &orx> ccstituiti dalle fibre o filamenti 
cenvpositi del tipo "iscle in un ,.ars". 



tessuto garzato ; cone tessuto per coperte, flanella, melton e 
simili, formato dei fiLati di flora composita del tipo "isole 
iri un mars", in cui i peli vengono formati mediante garza= 
tura del tessuto. ...... 

II materiale primario in foglio a pelo puo essere un ma= 
teriale in foglio non tessuto garzato, auale cuoio. . sint-etico 
non- tessuto, del tipo vellutato, e simili, in cui il foglio 
di "base e costituito deile fibre composite del tipo "isole 
in un mare" e 1 pell vengono formati mediante garsatura o 
lucidatura del foglio di base* . Inoltre il materiale primario 
in foglio a pelo puo essere un materiale in foglio a. pelo. 
sottoposto a fcrrnazione di ciuffi o di ...borre in. cui i peli. 
vengono formati fissando le fibre composite del tipo "isole 
in un mare" su un foglio di base mediante un si sterna di for = 

masione di ciuffi o di borre. . . 

Ancora, il materials primario in foglio a pelo puo venire 
impregnato con un polimero elastico come poliuretano,. per la 
preparazione del cuoio sintetico del tipo vellutato. In 

CLuesto caso il- foglio di -base e oostituito di fibre- cpmpo= 

site del tipo ,! isole in. un mare" ed i • peli sono formati me= 
diante garzatura e/o lucidatura del foglio di base. 

II materiale primario in foglio e sottoposto ad un trat = 
tamento in oui il costituente marino dell a fibra composita 
del tipo u isole in un r.iare" vierie allontanato alio scopo di 



-.■or.to clol ccs:tituev.\:o r:.arinc- vier.c- effettua\c. 5>cic-£r2i3n£o 
con un cclvonte ia jralo di £cic : ;liers il /clia.e.ro ^cstitusn^ 
t-3 i^arinc, deconipoaendo con urs aperjte di deccr^posiaione, 
coivie acidi, alcali o agenti ossidanti, cppuae ricorrendo ad 
un tratt£:aentc r^eccanico, . ad es, sfregature. 

At tr aver so 1 f a 1 1 cn t an amen t o del cdstituente marine, le 
fibre composite priaarie vengono trasf orniate in fasci di al= 
meno 5 fibre superfini, Percio, an che se i fasci di fibre" 
superfini risultanti vongono sottc-pesti a vari trat.tamenti 
cone ^arzatura, luci datura, cimatura o spaszolatura, ciascun 
pelo e, nella sua per si on a radicals, riunitc in un fascio 
costituito da a In- en c 5 fibre superfini, 

Lungo il processo della presents inv en zi one e .essensiale 
che la lungkeaza dei fili prirnari sul materials primario in 
fo£;lio a pelc veiiga rissata in inede tale che, depo l f elimi = 
nasi cue del ccstituente marine, i peli superfini risultanti 
possiedano ciascuno una finessa (LXI!) in denari e una luii= 
ghessa (ivL) in mm che soddisfinc la relatione se^uente: 

0,4 , :;l ,■ 50C0 (1) 

e che la finessa ncn supori 0,5 denari, 

Incitre, amrcesso one il rnateri'ale in foglio a polo si a un 
cuoio sintotico del tipo vollutato, costituito di un fo~lio 
di fondo di fibra superfine, poll di fibra superfine f c-ra:a= 
ti sul fovlie di base o predctto di i:.';pre^nazionc olacticc, 



disfi la relazioni seinsati: 

-0. 53X -r -O.cc jY> -0.63Z + 0.72 (2) 

e . 0.70> X> C.35 C3> 
nelle quali X rappressrvfca la densita apparente del cuoio 
sintetico in un -materials in fo^lio a.pelc, espressa.in gr/ 
CQ^j e Y rappresenta il contenuto in peso d^lle fibre. super= 
fini rispetto al peso del . cuoio sintetico.. 

La . pre. sent e inv.ensione veijra ult eri ormente descritta ri= 
f erendosi ai disegiii allagati, nei quali: 

la figtuqa 1 mostra 'una vista del .rnodello parsialmente se= 
zionato di una realizza^ione . di una fibra o. filanentq compo= 
sito del tipo "isole .di .;uri mare", impiegabile nella /.presente 
in.vsnsione, 

la fi£*ura 2 nostra un profilo in sezione. trasversale di un'aL 
tra recili ssazi one dslle fibre composite del. tipo "isole in 
in mare 11 ,. ... /.-.:/.. 
la fi^ura. 3 mostra una .vista in sesione. trasversale di .una 
realizzazione di un apparato . per . la filatura de.lle fibre, o 

.f ilamenti ..conipositi del t i pp A 1 i sol e „. in un ,inar5. , „ f .,.„ 

la figura 4 nostra \xr\a vista del /model lo. in sezione trasver= 
sale di un tessuto primario a pelo del la presente. invenzione 



2c figure 8 mostre una vista del ..odello di un cucio eixrte- 
tico priori c del tiro vellutatc Ulla pressnie inventions, 

la figure > most re una vista del j.odollo di un cuoio sirite= 
tico del tipo vellutato.finito.de detto cucio sintatico- pri- 
. rnerio, iliustrato nella figure & -:, 
la fi crura 10 nostra una vista- del model lo in sezione .tra= 
sversaie di- un cuoic sintstico del tipo veliutato,. nel quale 
i peli vengono fcrmati su -entrenibe le sue superf ici, della 
present e invensione4 

La figure 1 mostra una fibra c fileaonto composito del 
tipo "i sole- in- un mere", in cui r.umerosi- costituenti insula- 
ri 2 sono perf ettainente incassati nel costituente marino 1 . 
I c o st ituenti" insular i 2 si estendono indipendentemente -1 'uno 
dall'altro, in parallelo lungo. I'asse longitudinals della 
fibra o fila-nento composite .'.II. costituente marino 1 incor= 
•pora i- costituenti insulari 2 nel corpo di una fibra o fiia= 
mer.to,. rierapiendo gli spasi tra i costituenti insulari 2. 

■Hiferendcsi elie f igura- 2, - sono esposti parecchi costituen- 
ti insulari. 2 estemi al costituente merino 1. Si a le fibre 
che i filament!- compositi indicati nelle fi^ure-'i e 2 sono 
impiegabili nella- presents invensione. 

Per ct ten ere peli costituiti ciascuno da almeno 5, prefe= 
ribilrcente da alweno 10 fibre supsrfini, e r.scesserio che la 
fibra c 11 filanonto composite del tipo "isole in un marc" 
ocr.v. i: alr^ano ;" . y r -.f-r-ibi Iv.er.-? «.l.-.«.c costituenti 



insulari f i lament o si supsrfini. 

La fibra o fi lament o cornposito del tipo "isole in un ma= 
re" viene ad es. filata attraverso un apparato per filatura 
del tipo illustrato rialla 'figura 3. Hifsrendosi alia figura 
3, tre ti-pi fi filiere 4>5> e 6 sono combinati in un appa= 
rato. per filatura 3. Una divisione ^4 impiegabile per ali = 
nentare in.modo indi pendente il poliaero costituente mari= 
no 3 e la composizione polimerica del costituente insulare 
A nelle filiere 4 e 5? rispettivamente, 

Le filiere 4 e 5 sono provviste di una plurality di o= 
rifizi .11 e 1 2, rispettivamente.. estremita .inferior! de= 

.-Six orifizi 11 sono inserite nelle estremita superior i degi 
orifizi 12. II liquido polimerico del costituente raarino B 
viene alimentato negli orifisi 12 attraverso i condotti 9? 
die sono spazi tra le porzioni 4 estreme inferiori degli o= 
rifizi 1 1 e le porzioni estreme superior i degli orifizi 12. 

. II liouido polinierico A del costituente insulare passa 
negli orifizi 11 attraverso i, condotti 8, collegati agli 

-orifizi 1 : 1, e quindi viene alimentato negli orifizi. -1 2». ■ 
:-;ediante il contatto dsi liquidi poliuerici costituenti 
A e 3 nella fill or a 5? entrambi i liquidi polinierici A . . e 3 
vengcno incorporati in una corrente composita in cui il li= 
quido polirnorico B oirconda il liquido pclir.ierico A dan do 



di ^ a csriera 10 a forma di. incut:. Le estrenita inferior! 

6-ellB camera 10 cono collegato . all= estrenita inferior! de = 

gli orifisi 12 o Is porzioni inferior! delJLa camera 10 sono 

connesse agli orifizi 13. 

ICella camera 1C a forma di imbuto vengcno aliraentate nu= 
m3rd£e ccrrenti composite costituite dei liquidi polimerlci 
A e 3, attraverso gli crifisi 12, s quests ven^ono unite in. 
ccrrenti composite "isole in un r^re", che. pci 7engono..estru= 
se in filament! coapositi del tipo "isole in un mare", attra- 
verso gli orifisi 13. 

,1 filament! compositi da filatoio possono essere stirati 
ad.un cppportuno rapport o di stiro e, se necessario, tagliati 
in pezzi di lunghesza desiderata. 

II . material e specials in foglio a pelo, cose velluto di 
cotone e velluto a coste. viene preparato da un tessuto tes= 
suto.prinario nel quale, del filati a pelo per trarca. sono in= 
-trecciati in un tessuto tessuto di base* Inoltre, aateriali 
special! in foglio a pelo, come velluto e velluto per asciu= 
fianani, .vsngono preparati da un tessuto tessuto priraario,. 
nel quale dei filati a pelo per catena sono intrecciati in 
un tessuto di fc-ndo. In quest! casi, i peli prinari vongcno 
ottsnuti taslianfio i filati a pelo per catena c per trarna. II 
tessuto priraaric a pelo preparato in cuos-to r:.odc vione sct= 
tcposto all" eliminations del coi»pcr.ento marine, alio sccpo 
•ii tr- : rS cr:.a:-v. : : vli priori in pel± r-p^rf :.ni , 



Eif srendosi alia f i^ura 4, i filati per catena di fcndo 
21 e i filati per trar.a di base 22 oostitui scono un tessuto 
di base 23 3 i peli .rrimari 24 sono intrecciati con i filati 
di base per catena 2". Pdferen&osi .alia figura 5, i peli 
prirr.ari 24 sono .costituiti di nufcierose fibre composite "25 
del tipo n isole in ur_ i^are", le' parti super i or i dei peli 
risultaiio in forma di ciuf f o mediants la localizsasione di« : 
sordinata delle fibre composite. La figura 6' nostra ."una vi= 
sta del modello di ur_ tessuto a polo . superfine preparato dal 
tessuto a polo p-rinario indicate nella figura 4, eliminando 
11 ccstituente marine nolle fibre composite, II el, disesnp., 
i peli 25 sono f ormati di numerose fibre supermini 27. Kii/e = 
rendosi alia figura 7 ? le por si oni super iori dei ..peli risul= 
tano in fox-na di qiuffo, poiche nunercse fibre" superfini. 2? 
sono localiszate in rnodo disordinato e le fibre superfini 
dis ordinate 27 sono raccclte in fasci 28 nelle porsioni 
radical! dei peli 2S. Ciascuno dei fasci 2o b ottenuto da . 
•ciascuno delle fibre composite del tipo "isole in un mare 11 , 
. eii:;;inando 3 ol tail to 11 ..costituen.te .Marino da ous ste, in mod e 
cli a ri::iai:jano i costituenti insulari filarnentosi superfini* 
II tessuto a pe ; lo preparato in tal mode yiene finite rr:e= 
diante oirr.atura ad una desiderata Iiujgi^ssa di peio e spa^- 
solatura* 

r;:,l r-ne il -^.toriale v ri:.^rio ■ i>: fc -lie polo via 



5J fcjlic priori© di case o il tessuto pri^ari© di 
ca- & ©cstituiio drOlofiero opposite del tipc. "iscle in 
" M i: - ar£ " 1 - 11 ^^ari v^o format! a*dlante saraatu- 
ra del fcglio di base o del tessuto di bass. II. material© 
prinario ^rkto in foglio a peio in tal ao do prepaxatc, vie 
r.e ciiaato alia desiderata, lunghaaaa di pelo, e, se necessa= 
• rio/ spazzoiato. II material.©- primario garsato in fcglio a 
pelo viene cuindi sottoposto aU'eliminazione del .componen- 
ts marine. Uediante cuesta fas© le fibre composite del f 0 gli< 
di base ed-i peli vengeno trasfcrmati .in fasci dell© fibre 
Buporfini. Ammess© che il f'oglio primario di base sia un 
tessuto non. tessuto, il foglio di base non tessut© puo es- 
sere lucidat© per la foimaaione di peli primari. 

La lucidatura prima della garzatura e adatta per. garzare 
il f oglio di base in modo sufficients. 

.Un process© per la preparazicne del cuoio sintetico del 
tip© vellutato della present© invensione. e il sequent e'. . 

Le fibre composite del tip© "i sole in ■ un mar©", dotate 
di una luaghe^a di 25-100 mm, o i filamenii estendentesi ■ 
in mod© continue,- vengoho reali'zsati in un material©, in", 
foglio, come tessuto © falda incrcciata, usando una carda=. 
trice, ur: avvclgitore incrociato. 

I© fibre composite del tip© "isele in un mare", dotate di 
•■ma Ivxshtzzv. di apprcssimativamente 2p-10C mm: c i filamen = 
-- c-c-cnpc:.'-- i:- : ; odo emiinuo. Virngor.r, fcu-mati in ur. 
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materials primario in foglio di fondo, come tessuto e. f alda 

incrociata, servendosi di una cardatrice, un avvolgitore in= 

crociato e un 1 intrecciatrice irregolare, o appl.icando un si = 

sterna, di corrente a getto., in cui le. fibre v en ..3 on o eiettate 

su una superficie che f orma. il-f oglio me di ante ungetto gas= 

soso, o un. si sterna di f abbricazione. diretta in:. cui„ le fibre 

vengono formate direttamente ii}un material e ; in foglio. del. ti 

po tessuto. . Se e necessarib, il materiale primario . in foglio 

di ba3e, in tal rnodo formato, viene perfcrato ad aghi, ad 

esempio con una densita di aghi pari a circa 2CC-8CO aghi/ 
2 

cm , per intrecciare le fibre l'una con l f altra,. ,0 incorpo= 
rare le fibre con un. altro. materiale primario in. foglio, co= 
me tessuto lavorato a maglia o tessuto tessuto, oppure tes= 
suto non tessuto. 

II materiale primario in f oglio di base viene impregnato 
con un impregnante polimerico elastico, quale una soluzione 
o un, 1 emulsion© di ' poJiureta.no,. e la soluzione impregnata c 
erm.il si one "viene coagulata sul materiale primario in. f oglio 
diabase- alio- scopo di far. aderire- le.- fibre., lluna. all.'.al_tra 
e di rivestira il f oglio primario di base . . II materials im- 
pregnato primario in foglio di base viene sottoposto a' lu= 
ci datura superf iciale . i-iediante la luci datura, ie fibre lo= 
calissate sul la parte superficial? del materiale in f oglio 



tusr.te marino delle fisra oor:.pos.i-* ccstituar.te i peJi. 5 ri« 
. :.:ari . 

In ouesta eliminasione del .costituente merino e necsssa- 
rio che essa sia. applicata soltar.to al costituente marine 
s-tesso, aa ncn al costituente insulare e al prodotto impre= 
. gnante costituito dal polimero elastico. Ad es., aomesso che 
il costituente marino censista di un polimero di. tipo sti= 
renico, i costituenti insulari siano formati di poliestere, 
poliaraide, poliolefine o polimero acrilico e il prodotto di 
impregnasicne sia format o da pcliuretaiio, 1 ' eliminasione del 
costituente marino puo venire reelissata allontanandolo me= 
diante dissoluzione conun solvente come triclorpetilene, 
tetracloroetilene e tetraclorometano, che puo sciogliere 
soltanto il costituente marino del tipo poliestirenico, ma 
non i costituenti insulari e il prodotto di impregnasicne 
poliuretani co . 

Kel cuoio sintetico di tipo vellutato in tal rnodo prepa= 
rato b desiderabile che la relasione tra la densita apparen- 
ta del cuoio sintetico di tipo vellutato espressa in gr/cm 3 , 
e il contenuto in peso delle fibre supsrfini che devono es= 
sere contenute nel cuoio sintetico di tipo vellutato, soddi- 
sfi I'equasione seguente: '. 

- C. 63X -f O.S9> Y>-C. 63X + C.72 (2) 
0 la densitL apparent© 7, del cuoio sintetico di tipo vallu- 
t..tc sir. cor.;prcsa r=s; 1 ' in tor vallo ss.:uer.tc-t 
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0.70>X->0.35 (3) 

3e i valori di X 3 Y non r a ££i un 2: on i i limit! iiif eriori 
dell 1 intervallo e dell 1 equasi one, il cuoio . sintetico risul= 
tante possiede una rigidita insuf f ioiente e una raano indesi= 
derabile.. simile ad un f eltro. Inoltre, se i valori di X e Y 
superano i limiti superior! dell 1 intervallo. e . dell 1 equazione, 
il cuoio sintetico risultante rivela un 1 . elasticity troppo 
elevata, come un 1 oglio di gomma. 

Di. conseguensa, soltanto nel caso in cui i valpi'i .di X 9 
Y soddisfino 1 ! intervallo e . l f equazione sumrnenzionati, il 
cuoio sintetico risultante di "tipo yelluta.tp.puo avere una 
. morbidezza, un ! elasticity e una rigidita f avorevole. 

II cuoio sintetico di tipo vellutato della presente in= 
venzione puo essere preparato- attraverso le sejuenti fasi: 

1) preparazi one di un raateriale priraario in foglio di "base 
dalle fibre composite di tipo "iscie in un mgyre'V . 

2) pre— impregnasione del ma.teriale . primario in 1 oglio di 
"base con una soluzione acquosa di un polimero solubile in 

.acqua, come, alco.ol .polivinilico, . carbpssimetil .pellulQsa .e 
• acido poliacrilico, e successive essiccamento,. 

3) elir-iiiiasione del;, costituente marine in rnodo tale, che re= 
■ stino i costituonti insulari e il pre-impregnante, 1 

4) i 1- pr * jr» a z i on o del ma*ter.iale in iTo^rlio di "oaae r.ved.iants 

-.si one o ur. ! i;.:"0.1sicn^ "i foli.-i^ro elTv^ieo i:: v.n 



5) f ©rmacior.e dei peli sul materials in fevLio icpregnato 
meciante luoidatura con carta sn^ri^lio o simile. 

L« eliminasioue dsl cestituente marine puo anche venire 
realizzata batiendo e lucidan&o il fcglio primario a pelo in 
...modo tale da spezsare e fibrillars il costituente marino . 
nolle fibre pri marie a pslo. 

Rif erendosi alia f ig-ura numercsi psli 31 dslla fibra 
composita di tipo "isole-in un mare" sono formati sullo stra« 
to iraprsgriante 22 di polimero elastic©. Attraverso la f ase 
di eliridnazione del costituente merino i peli 31 sono tra= 
sf'ormati in una plurality di fibre superfini 23, come indi= 
cato nella figure 9. Le fibre a pelo superfini sondavvolte 
in fasci nella zone radicali dei peli stessi.: 

Sol material© in foglio a pelo della 'present e invenzdone, 
i peli poasono.essere formati su una superficie del 'foglip. 
di base e possono essere formati su entrambe le superf ici . 
del fos-lio di base come, indicate nella figure- 10. ?dferen= 
dosi alia f i-ura 10, munerosi -peli superf in'i 41 sono for ma = 
ti su una superficie superior© di -an foglio di base 42 e nu= 
merosi peli superfini 42. seno formati sulla superficie in= 
oferiore del -f cglio di base 42. .Ccmo il model lo indicato 'nel- 
la figure 10, i -peli superfini 42 sulla superficie- superiore 
possono aver© una lurches sa e una dsnsita di polo different 
ts dsi psli superfini 43 sulla oup'srf i-oi- inferior©. -Inci = 
trc. i superfini fcrs.-.ati lv. una supeoficic del fc.;Iic 



di base possono essers . costituiti di un polir:*ero 3d e 3 sere 
dotati di .una propriata di tin;:ibilita diverse da cue lie 
dci peli format! sull 1 opposta superficie del fo^lio di base* 

Tale materials in foglio a pelo, caratteriosato da due 
tip! di peli diff erenti I'uno d»ll 1 al tro su entrarube lo su= 
per:-; ici del fo^lio di base, viane preparato at traverse 1 1 ot= 
tenimonto di un f o.rlio di bass in cui esistono due tipi di 
f c^li, o^nuiio costituiio da una xibra cpmposita. del tipo 
"isole in un mare" contenente eostituenti insulari pclime= 
rici diver si l f uno dall'altro, o iviediante la forma si one di 
pelo su ciascuna superficie, con una lunghezsa di. pelo. .di = 
versa I 1 una dall 1 altra. 

II materials in f 03H0 a pelo, dotato di peli su entram= 
be le superfici, pre sent a i vanta^i sequent!: 

(1) possiede . una ruano eccellente rnorbi&a e plana, 

(2) non e nscessario applicare sulia sua superfici e inferior 
re _yin .notarial© di rivestimento, il die si traduce in un 
pa? oil otto priyo di scorza, . . 

(3) e impie^abile per vari usi, iitilissando entrance Is su- 
perfici come superfici di aspetto, 

(4) e iivjpie^abile per tends, .ten do a oaduta 3 tends spesse, . 
tutti usi che co:::e ogni altro ri chisel oh"b lo stesso t?.r = 
bo o la stessa cualita, 

(5) e io^-ibilo :tt -5:- un ..■=:.?:.-!.:.:■ V" .'. -ZLz r. rule in 

or/'- - 1. /ori':. c:l . ■■•v. 1 - . . ; 



per cuanto ri^aria il colore, la -arc 3 la dispositions 
dei peli, il che si traduce ir. varie cor^binazioni delle 
due- superfici. ! ' 

. La densita del peli sul materials in foglio a polo del la 

pre sent e invenzione e pref eribilr^nte di almenp 5000 peli/ 

P - 2 

cm*, piu pref eribilmente 10,00.0 psli /cm... o piu: in consider 

razione del tipo e dellHiso del materiale in fcgiio. Sebbe= 

ne la densita dei peli sia molto elevata, come sopra stabi= 

lito, il materiale in fcglio a pelo dslla presente invenzio= 

ne, possiede una mano morbida rnolto fine, a causa. della f i = 

nezza; superfine dei peli. 

? -11 materiale in fo^lio a pelo della presente invenzione 

puo contenere peli re^olari.di fibra, come cctone, lana, 

rayon viscosa, acetato. di cellulosa e fibre sintetiche come 

fibre poliestere, fibre polianidiche e fibre acriliche, e 

puc essere. successivanente sottopcsto ad un processo di iis= 

saggio come tintura, trattament.o per ottenere idrorepellenza, 

trattamento antimacchia e trattaruento antistatico. 

La presente . invensi one verra ulteriormente descritta con 

£li esespi. seguenti che tendono. ad illustrare la presente 

invenzione. ' nia .non . si debbono considerare come linitanti il 

suo scopo. 

SSSLCPIO 1 

Filaraenti composite del tipo. "isole in un mare" vennero 
filati da 50 parti di coctituente insulare polietilene tere'f = 



tala.to e 5.0 parti di ccstituente marin-o polistirene cont3nen= 
te lMfS di glicole pclietilenico, basato sul peso del poli= 
stirene, mediante 1 ! U30 dell 1 apparato per ,£ilatura indicate 
nella f igura 3, ad tna temperatura di . 280-285° C. Ciascuno 
dei filamenti risultanti conteneva 30 costituenti insulari 
f i lament osi superf ini format i da polietilene teref talatp. 

I filamenti da filatoio vennero fetirati secondb un rap= 
porto di stiro pari a 3>8, con una valocita di raccolta pari 
.a- 200 m/min, attraverso una piastra di riscaldamento scal= 
data ad una temperatura di 110°C, e uno spinotto di riscal= 
..damento scaldato ad una temperatura. di 90°C. Ciascuno dei 
filamenti risultanti possedeva una finezza di 3,0 denari* I 
..filamenti. risultanti vennero crettati, con un~ numero. di pie= 
ghettature pari a 6 pieghettature/cm, e tagliati sfecondo 

lunghezsG di 51 mm, t 

/ s 
Lo risultanti fibre f ioccoVennero filate in filati 40 

. mediant e una nor male filatrice continue ad. anelli. 

Un tessuto tessuto venne preparato dai risultanti filati 

" di" fi bra "cdmpdsita" 40" , come* f ilato- per ■ trama- a-: pelo e da— 7- 

s 

filati di cotone 30 , come filato per catena e 1 ilato di 
base per trama. IT el tessuto ri suit ante le densita dei fila= 
ti di base per trama, dei filati di base per catena e dei 
filati per trama a pelo, fur one ri spettivamente di 20, 20 e 



ouin-di all.' elimination©" del costituente mar in o pclistirens, 
scioglisn&clo in tetraclorcetiler.e. Attraverso il taglio del 
filato per trams a pelo e 1 1 eliminasione del costituente ma= 
rino, i peii di fibra cornposita vennero trasf crrnati in peli 
tagliati f orrnati _ da nunerose fibre superfini di.. polietilene 
tereftalato, ciascuno dotato di una finessa di 0,05 denari.. 

Dopo aver allcntanato il t.etraclcroetilene residuo nel. 
tessuto, il tessuto venne ris.ciacquato con acqua, essiccato 
e quindi cimato. 

II tessuto ri suit ante a pelo era un velluto di cotone 

dotato di una densita, elevata, .pari a 6O.5OC-96.COO peli/ 
2 

cm , e una morbidezza gradevole. Le fibre superfini -a pelo 

possedevano un memento flettente- di 6, 44 - 10~^ mg.rrim. e un 

modulo di- -Young di 500 kg/mm.. La lunghessa media del pelo 

era di 5 mm. Di conse^uensa, il valote del rapporto 1\ T L/D3 

era appro ssimativairi en te di 100. 

Come cenfronto, venne pre par at o un velluto di cotone usan= 

do filati per catena a pelo costituiti di fibre re^olari di 

polietilene tereftalato con una finessa di 3 denari, seguen= 

do lo stssso procedimento prima indicate. II velluto di con= 

fronto aveva una densita di pelo pari a 2.0.;0 -2.150 peli/ 
2 

era j di gran lunga inferiore a quel la del presente e sample, 
e un rapporto KL/DS pari a 1, 67. 



lati per. cat on a a pelo costituiti di fibra composita del 
tipo M isole in un n.are" preparata da 50 parti di nay Ion 5 
come 'c.ostituente insulare e da 50 parti di un ccstituente 
.narino c.opolimerico for ma to dal 70$ in peso di stirene e 
del 300. in peso, di aerilonitri'le. 

II velluto ri suit ante aveva una morbidezsa di pelo. supe = 
riore a. que 11a dell 1 esempio 1, in conseguensa del modulo di 
.Young del la fibra di nay Ion 6, inferiors a quelle della fi = 
bra di polietilene teref talato. 

Le fibre a pelo risultanti di nay Ion 6 avevanp un modulo 

■ p 

di Young pari, a 1,50 kg/ram"", un moment 6 f lettente di 2, 28 X 
-7 

10 mg.nan e una finessa di 0,05 denari. 

I risultanti peli di nay Ion 6 avevano una lunches za media 
di 5 nam, e quindi il valore di IJL/DIS era . approssiaativamente 
di 100. 

l^SZTL.PIO 3 

Venno preparato un filato per tram a a pelo dotatq di una 
finessa di 110 denari da 1 5 ii lament i facenti ..parts dei fila 
menti compositi di tipo "isole in un ■■!::are n , _f ilati ;da 50- par 
ti di nay Ion 6 come costituente ::vari no e 50 parti di polie= 
tilenet Dref talato cor* 3 costituente inaularo, oho vennero 
.divisi in 10 costituenti f i lament csi supermini separati 
l f u;:0 dall 1 altro 3 inoorporati nsl corpo di un f-ilaiviento 
-■ ■:■ -v rit v.:-ti ..?-ini. 



catena e per ti-cr.a 30°,. fatti di fibre rs~olari di polio- 
tiiens toreftalaic -caratteriz-zatc da una f inezz-a di 3 denari. 
una lur^hessa di 3Q an e un niuvie.ro di pieghettature pari a 
6 pie-hettaturs/cn:, e dai filati per trama a pelo sopra 
pre para ti • 

ITel corso della tessitura vexinero alimentati tre filati 
per trama a pelo per...ognuno dei filati di.. base per orditc. 
II. tessuto risultante possedeva dsnsita di filato di base 
per ordito, di filato di base per trama e. filato a pelo per 
tran:a rispettivamente pari a 26, .2.0 e 60 filati/cm. I filati 
per trama a pelo vennero ta^liati r;:ediante una lama alio sco= 
po di for. pi are dei. peli. II tessuto a pelo risultante venne 
inu^rso.in una solusicne acquosa contenente.il 2C^ in peso 
di acido. cloridrico a temperatura ambiente'por 10 minuti, 
in r.^cdo.da allontanare il costituente marino naylon 6, e 
quindi risciacquato ccn acqua, .. essiccato e cimato. I peli di 
fibra co-posita del tipo "isole in lin^mare". yennero trasf or= 
i.iati in peli di. fibra superfine cia^cimo. dptato di una fi = 
nez^a di 0,37 denari, una . lun^hesza media . di, 2 rara, up modulo 
di Young pari, a 1500 k^/nua . e un. momento. f lettente pari a 
1,04 7, icr'- ms.mm, 

ITel tessuto a pelo ottenuto, la Gen sit a dei peli di'- fibra 
sup-rfini era di 1 -J 50-2000 fibre/cm , il rapport o 17L/t)13 era 
ap-: rossisativcunente di 5, i e la ^ano risultava eceellente. 

Vc-nne proper-ate un o — r-uto a polo di confrc-nto o-ervendosi 
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di f ilati costituiti :1a f i lament i-. regolari di polietilene 

• teref talato, corri si: sr. dent i a 110 d/ 1 5 f, secon&o lo- stssso 
procedinento sopra indicate II tessuto a.pelo di conl'rcnto 
aveva una density di pelo pari a 185-200 peli/cm . 
DS^LIPIQ 4 

• II procedimento dell 1 esempio 3 vehne ripetuto, ad ecce= 

zione del fat to che il costituente mar i no era forma to da un 

copoliraero costituito per il 72;£ di nietacrilato di metile, 

per il 24/5 in peso di stirene e per il 4 C £ di acrilonitrile, 

•che il costituente insular© -era forma to di nay Ion 6 e che 

l 1 eliminazicne del costituente marino venne realizsata ser= 

vendosi di triclcroetilene. II tessuto a pelo cosi ottenuto 

aveva una densita di pelo simile a quel la dell 1 esempio 3 ed 

una f lessihilita superiors a quella dell T esempio 3. Le fibre 

2 

a pelo avevano un" modulo di Young pari a 300 fc^/rara , un 

• HiOiviento flettente pari a 2,43:^ 10 ^ ng/nm ed una finesza 
di 0,37 denari . I peli cosi format i avevano una lunghessa 
di 2 mm . Di conse^asnsa, il rapper to ITL/'DID fu appro ssim3,ti= 

'vamente di 5>4«'- ' " • "" 
SSZuFIO 5 

Un tessuto a pelo venne proparato soeondo il procedimento 
dell r esempio 4, ad .eccesione : del fat to che f ilati per orditD 
di cotcne oC s/2 vennero alinehtati al una densita di 2o 
f :.:.:vt:L/'o:.v. 'f.ie -..;li fil^.ti p-sr ^-i;^ di f 1 :.a -.c^v': o 

. /i^ -/"i ".CI 1 "3 ;-; - ! : - v:".r:::r ;> :?:.::..:v : jr.t rti : : . 



una capita di-113 filati/ca e -clie il components marino .venne 
eliminate scio^liendoio in tetra-clcrcetilene. II tecsutc ri= 
suit ante venne spassclato in modo da essere rifinito a vellu= 
to di*-cotone» K 

II .Y^.j-.f^?L^,„,cotone _av eva u na den sit a- di pelo- pari- a 

666C-6970 peli/cm , una lungkezza di pelo di 3 mm 'a. .una mano 
superiore.- Le fibre a pelo possedevano una finezza di 0,37-. 
denari, un momento flettente ;pari a 2,43 x 10~ 5 mg.nra e un 
modulo di Young pari a 300 kg/ma 2 . II rapport o HL/Dy fu ap= 
prossimativamente di 8, 1 . 

ssslcfio 6 -. .... .. .._ 



Filati per. trama a pelo di 4Q vennero filati da. fibre com= 
posite del tipo "isole in un mare", costituite di 30 costi- 
tuenti insulari di naylon 6 separati l'uno dall 1 altro. e. di un 
costituente marino polistirenico, caratterissate da una. f i= 
nezsa di 3 denari, una lunghessa di 38 mm e un numero di pie= 
ghettature pari a 6 pieghettature/ca. II rapport o del -costi- 
tuente- insulare dtispetto al costituente marino fu di 50/50 
in peso. 

Un tessuto a pelo per. trama venne pre para to dai filati 
per trama a pelo 40 S ottenuti in precedensa e da filati di 
base per crdito e per trama 3C S costituiti da 50 parti in 
*peso di fibre di cotone e 50 parti in peso di fibre di naylon 
6. Le densita dei filati di base per catena, dei filati di 



v amenta, di 28, 20 e 60 filati/cm. I filati per trama a pelo 
sul tessuto vonnero ^a^liati me di ante una lama, II tessuto 
venne quin&i immerse in tetraclcroetilene per eliminare il 
costituente mar in o stirenico, pci ritattuat o con acoua, es= 
siccato e tnfine filato, II tessuto a pelo a trama xi sultan = 
te era vm velluto caratterizzato da una densita di pelo pari 
a .604.000 - 650,000 r:eli/mm~, mentre il velluto di, confronto 
ottenuto 3ervendosi di. filati per trama a pelo costituiti di 
fibre regolari di nay Ion 6 di tre denari, aveva una densita 
di pelo pari a 2000/2150 peii/cm . JTel velluto risultante, 
la finesza delle fibre a pelo era di 0,05 denari, la lun= 
ghezsa dei pell era di 3 mm, e, di. conseguenza, il rapport o 
NL/DU era approssimativamente pari a 60 # 
DSSL^PIO 7 

Fibre composite del tipo "i sole in un mare 11 , costituite 

di 50 parti in peso di naylon 6 come costituente insulare, 

formate in 40 filamenti superf ini e immerse in 5C parti in 

peso di poli stir en e come- costituente marino, carat terizzate 

da una f inezsa di 4, 0 denari, una lun^jhezza di 51 Bim e un 

numero di pie^hettature pari a 4,7 pisghet tature/cm, vennero 

s 

usate per filare filati da filatoio cii 20 ♦ Un tessuto tes = 
suto venne preparato dai filati per. trama di f ibra composi=- 
ta 20° proparati scpra e da filati per -catena di cotone 3C" , 



tessuto a drill venne garsato 5 volte mediante una garsatrice 
con guaziiizioni n-etalliche di car datura, in r.cdo da prsare 
appro ssiraativatnente 25;- in peso dei filati per tram a. II 
tessuto a drill garzato in tal modo venne cimato ad una lun= 
_gb.ezga di pelo. di 1 mm. II tessuto a drill picato venne im= 
merso in tric.loroetilene alio scope di trasf ormare le fibre 
composite in fasci di fibre supermini di naylon 6 con 1 1 eli = 
minasione del costituente marino polistirenicc, lavato con 
metanolo per eliminare il tricloroetilene residue, risciacqua 
to con. acqua e cuindi essiccato. II tessuto garsata cosi 

ottenuto venne finito rnediante s pa s solaiaira.,. 

Le fibre superfini di nay Ion avevano una" f inesza di 0,05 
denari e il pelo for ma to dal tessuto aveva una lunghezsa di 
2 mm. Di conse^uensa il rapporto 1TL/D3 £u di 20. 
ESSHPIO 0 

Pilamenti Conipositi del tipo "isole in un nar^ contenen= 
ti 42 costituenti insulari f ilamentosi superfini, vennero 
filati da 50 parti in peso di costituente insulare polieti = 
lene tereftalato e 50 parti in peso di costituente marino 
pclistirene, ad una temperatura .di 28s° C. I filament! da 
filatoio vennero stirati secondc un rapporto di s tiro di 
3,8 in filanenti stirati, ciascuno dotato di una finessa di 
4,5 denari, s erven do si di una oiastra di riscaldar.iento a 
110° C e di uno spinctto di ri seal dam ento a f C 0 C 3 ad una vo = 
locitl di raced ta pari a 200 ni/Vnin. 



I -filament i risultanti vennero crettati ad un nuaero di 
pieghettature pari =: 5 pie^hettature/cm, e . tagliati in lun= 
ghezse'di. 5 cm, Le ri-sultanti fibre -f iooco. vsnnero f ilate 
in filati di 1 6 ; , servendosi di una normal© filatrice con= 
"tinua ad anelli. 

Un tessuto a drill vsnne preparato usando i filati scpra 

• indicati come filato per trana e filati di cotcne 20 come 
filato per catena, ad una densita di crdito pari a 11,8 i i = 

. lati/cm una densita di tram a pari- a 23,6 filati /cm. II 
tessuto "a drill ri suit ante venne ^arzaio 5 volte mediant e 
•una garsatrice <con yvLSJmlzloni nsetalliche di cardatura e 
la> superf icie garzata del tessuto venne finita inedjLante 
cimatura. 

II tessuto a drill cimato venne imrnerso in toluene .ad 
una tempera tura di 6C-80°C per 1 C minuti, in mode da toglie 
re il cosiiituente marino polistirene e quindi lavato con 
toluene fresco a temper a tura ajrfcionte per due volte, ri=;. 
sciacquato con acqua, essiccato a infine .spasaolaio. . Le 

"fibre a pelo cosi formate avevano una ; finezza "di" C, 05 ds= 
nari ed una lui^hesca di • 2 S 5 inn:. Di oonse^uenza il rapport) 
KL/blJ era apprca3ir.:ativar.i3nts di 50. Inoltre la densita del 

• polo era cli 3cCO-)G30 ' peli/cr/, 

'" ; il:.:n-::v;i corjpv-niti d.vl tip-:' s, i::c;!o ir. un ::.ar.:- M jo:r; «-■•/: .v.. 



- £ti ^ r see 50 di ur: costi tuents -_arir.o, vsr.nerQ preparati 
da >0 parti i n peso di -polie titer:* taref'talato cods cos.ti= 
tuente ineuiare, caratteriocatc d-_. una viacosita intrinseoa 
di :0,90 e da 50. parti in peso di pelistirene cobs costituen- 
...ts merino. Si ottennerc .dei . f ilacsnti; compos*, ti .dotati di ' " 
una finezsa di 3 dsiiari. I filament! compositi risultanti 
vennero crstta+i con un nmaero di piaghettature -r.ari a 6: 
• pie^ettature/cra e ta £ liati in pez-si di 50 mm. Le fibre com- 
posite potei-ono essere trasfcrmate in fasci di 15 fibre super= 
fini, ciascuna dotata di una finessa di C, 1 denari, elirni= 
nando il solo costituents iaari.no i n modo"d-a— r aseiare soltanto 
i ccstituenti insulari filaraentosi superf ini . 

Le fibre composite risultanti vennero ottanute in forma 
di -tessuto sottoponendolo a cardatura e. a avvcl-imeiito in= 
crociato. II -tessuto venne sottoposto a perf orazione - ad ashi 
con una densita di a S hi pari a 4 00 a S hi/cm 2 , alio scope di. 
ottenere.un nmieriale in foplio ncn tessuto. II materials in 
foglio ncn tessuto ottenuto aveva un peso di 532 cjr/sn 2 , rs = 
sister.se a trasione nsile direzioni dell'crdito e della tra= 
rna rispettivamente pari a 15,6 e 24,0 kg/cm, .e. allungsinenti 
nelle diresioni deli'ordito e della .trama . rispettivamente 
pari a 65,8 e 42,0-;.'. II materiale in fo^lio ncn tsssuto ct= • 
tenuto venne impresnato con una solusions accuoaa con ton ante 
il 7:- in peso di alcool yclivinilico, in :;odo she r-estasse 



in. foglio, e ctuindi s^uiccato. 

La sostanza in f c.^lio iiuprogr-ata. v^nne imrr.ersa in toluane 
per eliminate il costitusnte marine polistisene, secon&o un 
rapporto di 1:30, ad una temperatura . di 20° (J per tre- ore, 
I 1 ecce.sso di. toluene venne quindi spramuto fuori $ la sostan= 
sa-ln foglio v.emie lavata con motanolo a pci essiccata* 
Attraverso la det erminaz-i one dclla cuantita; di polistirene 
allontanata si ri con oboe che il c.ostituente marine polistire= 
ne era sostansialinente eliminate in raodo coiapleto dalle f i= 
ore composite no 11a sostansa in forrlio 3 quindi le fibre 
composite erano trasf ormate in fasci di 1 5 fibre superfini 
di polio tilene . teref talato. 

Holla soatansa in foglio ri suit ante, i fasci di fibra 
superfine vennero ricoperti dallo strato di alcool polivini= 
lico forma to sulla so stanza in foglio. II materials in fo= 
glio vonne ulteriormente impre^nato con una solusione con= 
ten en to una composizione polircerica elastica, indicata • sotto: 

Poliuretano : .1.5 parti in peso 

Gdrx-ia Acrilbnitrile-butadiene: - 5 

ITero di carbonic : 1 

P i rn a t i 1 f or rnarr.i de : 79 

r Jotv-le : 1 00 

II :v.aterialv?. in fo;;lio impre^iato venno i:.:;::3rso in acoua 
alls . -V. la 'cc-..._. c/.e di -\c : : .i:.:z-ro olevjtico 



sosi&nca in forlio. La. so stanza ir. fcrlio venne scttoposta a 

slirninazicne dc-Il 1 alecol pclivinilieo scic^liendoio con acoua, 

e ouindi essiccata'. II 93, 6> della composizione poli:nerica 

elastica (sclida), basato sul peso delia so stanza in foglio, 

^rirsase. sulla sostansa in. f oglip in zao&g da f ona are xxne. so= 

stanza in fcrlio composita. 

La risultante scstanza in f oglio -composita aveva una den= 

..sit a apparente (a) pari a . 0,39 £27 era e un ccntsnuto (Y) di 

fibre supermini pari a 0,51 6.^ I vaiori di X e Y soddisf ace^a= 

no risp'ettivamente Is fornrule (2) e (3)* II materiale in 

foglio composite venne lucidato mediante carta smeriglio, 

cosi da ottenere un cuoio sintetico di tipo vellutato, dota= 

to di una superficie -arsata e levigata. II foglio sintetico 

ottenuto aveva le carat teristiche seguenti: 

Spe score in mm 1.63 

Peso in g/m 631 

Den sit a apparente in g/cm^ 0.39 

Hesistensa a trasione in kg/cm 120-160 

Allun^amento a rcttura <l 43-46 

HoduIc -10;i in kg/cm 29-34 

,Resister.z.a alio strappo in kg/iam 2.1- 3.4 

2 

Tie sis tenia a f less! one in g/cin 353 - 354 
ITcl cucio sintetico ottenuto la f insssa delle fibre super* 
find e 3a lv.n/.:^s-,c uel polo furono rispettivair.ente di 0,1 
• r *• :/ : yvJv.di ij rav.crv: :::/:.[.. ?v. ^p-rossi:::ati = 



vaLiente di. 3. ■ 

II procedinsento dell' esempio 9 .venne ripetuto, ad ecce= 
••sione del fatto che la soluziono della composizione polim9= 
rica elastica consisteva di 20 "parti in peso di poliuretano, 
una parte in peso di nero di caroonio e 79 parti in peso di 
dirnet i If crrn amide, che I 1 8-0, 8% della composizione polimerica. 
clastica (solida), basato sul peso della sostanza in f oglio, 
resto sulla sostanza in f oglioy e che il cuoio sintetico 
ri suit ante aveva una densita apparent e (X) di 0,40 gr/czn J 
e un contenuto (Y) di fibre superf ini pari a 0,554. 

I valori di X e Y socldisf acevano le formule (2) <e (3). 

Uel cuoio sintetico risultante la finesza delle fibre 

superf ini, la lunghszza dei peli e il rapport o NL/D3 furono 

identic! a.quelli dell 1 esempio 8. II cuoio sintetico risul= 

tante aveva le carat teri-sti che se>juenti : 

Spassore in am 1.58 

Peso in g/rm ■ . 6 30 

Densita apparente in g/cra^ 0.40 

Pissist'snza a trasione in kg/cm 5 " icrdito 119 

itrair.a 19 o 

Allungarnento a rcttura prdito" 34.2 

2 .' 'itraaa 44-4 

Modulo- 1 C> in k^/cni -ordito 33. J 



II cuoio sintetico pots rssistvro a un -ilione di fles- 
sicni successive, ad una xsKperaiura di -4 C C. 

ggr^Pio 11 

Una sostansa i>: feslic a on tes rata,, caratterizsata da un 
•peso-di 744 g/ B ,- vsnne prepare is- dalle-, stosse. fibre compo= 
site del tipo "isol© in un mare" s secendo 16 stssso proce= 
dimento dell ' esecpio 

La sostansa in fo£lio non tessuta rieultente venne prs- 
impregnata con una sclnzione acqucsa contenente il 1C£ in 
•peso di alcocl polivini'lico, sprenuta in nodo che il 13, l£ 
di- alcool poliviniiico solido basato aul peso della .sostan- 
sa in foglio riraanssse su essa, e cuindi essiccata. La so-, 
stanza in foglio pre-impregiiata venne impregnate con la stes= 
sa compositions polimerica elastica in scluzicne indicate 
nell'esempio £ e sprerruta in modo che rimanesse il 40Cvl di 
soluzione rispetto al peso della sostanaa in foglio. La so= 
stanza- in foglio inprognata venne i^-ersa in un grande volu= 
! " e di aco - ua £ll ° scopo di ccagulare la ccuposizione polirae= 
rica olastica s cuindi venne trettata in accua bollonte per 
30 uinuti in nodo da allontanare I" alcool poliviniiico ri= 
iTi.anonte sulla sostansa in fo^lio. 

^cpo esficca:;:ento, la sostansa in foglio cttcnuta venne 
-ucidata con carta sr-eriglic in ,.cdo da -c-rzare la sua super- 

...lie j& s. vennt: i..j...rsa in iri = 



stituonte marine stii-sne o da trasf orrr:ar$ i f i lament i oc-:;= 
positi in f.asci di ii;re superf ini di poll etilens teref ta= 
lato, spremuta, lav at a con nietanoio per slirmlnare il trilo= 
coroetilsne re si duo e quin&i essiccata. La so st ansa in fc= 
glio essiccata venne f inita in un cuoic sintetico di ti-po 
vellutato naturale attravorso una fa.se di sf regarnento, una 
fase di lucidatura 5 una fase di pressatura. II .cuoio sint-3= 
tico di tipo vellutato ottanuto aveva un coriteivuto di compo= 
sizicnc poliraorica elastica pari al 1 03, 0£ basato sul peso 
dalle fibre superf ini di polietilene teref talato . nel cuoio 
sintetico, e una donsita api;arente (X) pari a 0,60 g/cm^. 
II contanuto (Y) delle fibre, superfini di polietilene teref = . 
talato nal cuoio sintetico di 0,493^. . 

I valori di X e Y aoddisf avano le formula (2) p (3). 1= 
noltre la fibre superfini di polietilene teref talato posse= 
devano una finezsa di 0,1 . denari e i peli ^arzati sulla su= 
perficie del cuoio sintetico avevr.no una lunghosza di 0,45 
min. Di oonoejuensa il rapportc fu approssirnativament-3 

II cuoio sintetico ri'sultante avova le carat teristi che 
sejuenti: 

::-p3-:ccr3 in vzxi loO . 



All^ij;^;:-3r.:o a rottura f" crfito 

..: tra^a 3 5 -.4 

Module 1 0>. in lis/ -rdito TO. 7 

-ra;/.a • :-C, 4 

HesisteiiC-a alio strappo i:; orditc 2.8 

kS/msi trama 4-4 

Vennerq prepara'ti due tipi di fibre composite del tipo 
"isole in un nars", La priKa .venr.e preparata cla 50 parti in 
pesc di ccstituenti insulati di_ r. ay Ion 6, 50 parti in peso 
di un ccstituente :aarin.o formate di un copoliuero. stirene/ 
acrilonitrile (?6:24 in rapper to roiare). Le fibre composite 
risultanti (A) cont eneyane 16 costituenti insulari xilanen= 
tosi superf ini e avevano una finecsa di 3 denari. 

Un altro tipo venne preparato ccn lo'stesso proce&imento 
irapiegato per le fibre composite (a), salvo il f atto che il 
.costituente insulare era formate di polietilene tereftalato 
contenente. I 1 1jS di nero di carbonic, basato sul suo peso. 

Le fibre composite risultanti (b) cent ene van o 1 6 costi= 
tuenti insulari neri. 

Un tessuto (C) carat terizza to da un peso di 200 g/m 
venne preparato da una irdscela di ?0 parti in peso dalle 
fibre composite (A) e 30 parti in peso; dells fibre composite 
. (3} 3 attravsrso una fase di car datura e una fase di avvol= 
^i^-ei-ito incrociatc. Inoltre venne preparato un altro tessuto 
(D} ? earattericcato dr un psr^o di 200 ^-r/r?*", dalle sole 



s e p a r a t ar. \ e h t e perf orato .con a^hi. serv-endcsi di aghi carat= 
teri3zat I- da un nun:5ro . di a ; ^hi pari a 40, una profondita di 
cueitura pari a 10 m e una den sit a di . agni pari a 400 aghi/ 

o 
c 

cm • 

I tessuti (C) s (D ) perforati con a.ghi vennerg .$QYrappo= 
sti 1'iuio all 1 altro e quindi nuovamente". perf orati con aghi 
nelis stesse condisioni prima indicate salvo il f atto. che 
la den sit a degli aghi era di-' 1 200 aghi/cm 2 , cosi da forniare 
un feltro,. 

II feltro ottenuto venne pre-impre,3nato con una solutions 
acciuosa cbntenente il 1 5*£ in peso di alcool pblivinilico, 

in modo tale che' il 3o£ in peso di alcool " polivinilioo soli- 
do restasse sul feltro, 3C£ basato sul peso del feltro. II 
feltro pre-ircpre^nato venne imrnerso in trie lor oetilene, in 
modo da trasf ormare le fibre composite in fasci di fibre di 
costituente insulare supe£fini, attrstverso I 1 eliminasione 
del _ costituente marine format o dal -copolimero stirene-acri= 
lonitrile. II tessuto venne ulteriormente irnpregnato con una 
soluzione di -dirr.etilf orinami-de - al- -1-7#- -in peso di. poliuretano 
contenente 1MJ? di nero di' carbonio rispetto al suo peso. 

II feltro impregnate venne' iansrso in. un grands volume 
di acqua in i:\odc da coa^ulars il. poliuretano e quiirdi fu 
essiecato. 

II fsltro ooepe ittz ott :::uto v?iv.v:= Iv^iiivio bu sat::-:*;^-.- 
- * -r-. i.vi oo- ,or;i ' -r:.-a,/e v; i: .... 



suporf ini situate sull^ 5 one sarerf iciali s da for^re vc: 
cuoic sinteti co d± tipo-.'vellutatc. 

A ouoste oondisioriij una superficie ccstituita principal* 
mente dalle fibre superfini di nation pcssedeva peli itiorbidi 
bianchi fini, e I'altra superficie, ccstituita principal* 
mente di fibre supermini di - polietilene teref talato, posse- 
deva -peli morbidi f ir.i di colore nero cupo. 

II cucio sintetico lucidato venne colorato in rosso. 
Le fibre di polietilene ±eref talato del cuoio sintetico 
vennero tinte secondo le condizicni seguenti: 
•Bagno di tintura: 

Rosso disperso C.I. 4 (C.I. 60755) 3£ -owf 



•4 1 Sim sol t 120C (nome ccmmerciale di un agents 
•disperdente fabbricato dalla Hifcka Ka^alru Co., 
\Giappone) 5 

Rapport o di bagnc: 1 : 100 

Temper a tura : 1 20° C 

Tempo: 60 minuti 

II materiale cclcrato vsnns depurate nelle condizioni 

se^uenti: 

Bagno di pulitura: 

/KaCE (48?Ee 1 ) 1 ~/t 

i 

Idrosclf ito di scdio- : 1 

_A«iila£in (nosi-s coiviivierxziale di un ajonte di 
pulitura fabbricato dalla Daiiehi Moc-'o Seiyaku 
Co., Qia^cne) , s £. 

-'aivporto di ba/r^c: ' : ' CO 



■ Tempera tura: 85 °C ■ 

Tempo: 30 minuti 

Le fibre cli nay Ion 5 nel cuoio sinteti co vonnero tinte 

nolle condisioni seruenti;. ■ 

Ba^no di tintura: 

f'Hoaso acido C.I. 6 (C.I, 14680) 3< ov/f 

s 

I Acido .acetico (40%) 0.5 cc/.* 

Bapporto di ca^no: 1 : 100 
Tempera tura : 1 00° C 

Tempo: 60 minuti 

II materiale colorato venne risciacquato con acqua. 
II cuoio 3 intaticc colorato aveva una superficie pelosa 
levi^ata colorata in viola rossastro e una superficie pelo= 
sa opposta levigata colorata in un 1 elegante tonalita nero- 
viola. II cuoio sintetico colorat^c-nne nuovamente lucidato 
alio scopo di finire entrambe la superfici e confer ire loro 
una :,ano elegante e morbida. llel cuoio sintetico ottenuto, 
le finesse dalle fibre superfini di nay Ion 6 e di polietile= 
n.e terof talato f urono rispettivamente di 0,9 denari, le 
lunr-hesze doi peli del naylon 6 e del polietilene terefta= 
lato fur on o rispetti vanvante di 2 mrn e 2 'mo, 3 di conss^en= 
sa il rappcrto 1:L/j:.; fu di 2,. 2* 

II cuoio sintetico risultante Potato di entrance le su= 
psrfici superior 3 :: ::.nf ?rior 2 i>3lo3? :-r.?. in tal :.-;odo a.^-tto 



f or*nan:id<3 al 2p£ di poliuretano e pimento iiero, carat to = 
-tzzzto da una vi^ — sita di 2C00 poise, con un procadi.-snto 
. di riv33ti~:%vfeo. I : i:;. pregnant 3 poliurstanico v'enne coagulate 
f acendolo passars i_. accua. :0opo essiocaiiientc, ii feltro 
.cora&osito i.^pr agnail venne sottopesto a lucidatura eu sn= 
■trarr/be le 3113 superfici, inferiore e superior 3, per ottene= 
ro un eucic sintetijo di tipo vellutato. Una delle superfici 
lucidato^ oil 3 era inpre^nata con 1 1 impregnante poliuretani= 
00 narc, pessedova ::eli supsrfini mcrbidi neri format! su 
xm. f ondo nero, centra 1 1 opposta superf icis. lucidata, che era 
in: probata con 1 1 in-pregnante costituito dal copolimero 
a c r i 1 cn i t r i 1 e-bu ta di -an e di colore bruno, . possedsva peii 
norbidi superfini cho, ara.no costituiti . di peli bruni 3 di 
poli r.sri rrdscelati 1'uno all 1 altro ' od erano format! su 
uno sf ondo bruno. 

II. cuoio 3intetioo risultante di tipo vsllutato era adat = 
to per f abbricars oorso aetata di suporficia osterna ed in= 
tsrna colorato con colori differentia 

:^£vid?ic 14 . : . . 

? ::us tipi di fibre composite dal tipo lf iscle in un mars", 
(--0 ® \- 7 ) vonnero proparati nol uodo so.^uente. 
(l) 1-3 fibre composite aetata di una fir. 333a di 3 da = 

nari fur one o^tsnut- da pO, parti in p&so \\i oc^itusr-ts ::=a= 



una tonality sour a ^radevcle e una raaiio morbida. piacevcle. 

II procedirnento dell 1 eseinpio 12 venne : ripe tuto ad eccc = 
zicno del fat to che il..co.sti tuente insular e'.. nay Ion 6 delle 
fibre .composite.. (A) conteneva. 'I 1 1$ di pigreenti . neri e l 1 !^ 
di .pigrnenti bruni,, percentuali basate. sul i>eso del nay Ion 6, 
.che le. fibre composite (s) non. venn.ero preparate e due tessu= 
ti .delle. fibre conrppsit.e 1 (a), vennero. sovrapposti l!uno all l al= 
tro e. perforati con a£hi 800.. volte sulla superficie siipe= 
riore. dei tessuti sovrapposti e 2G0 ; volte sulla. s*aper£icis . 
inferiore,. in modo da f ormare.un. f eltro. JUL £ sltro p.ttpnuto 
venne pre-impregnato con una splusione." acqupsa contenente il 
5^ in peso di carbossimetil/ce.llulosa,,, spremutp in modo che 
restasse il 3 l Z> di carbossimetil ceilulosa solida basato sul 
peso del f el tro, e quindi essiccatp. II f eltro pre— irapregna= . 
to venne irnmerso in triclorpetilene per scip^liere il costi=. 
tuente marine e tra-sf orrnare le. fibre composite (a) in. f asci ■ 
di fibre superfini. II . f eltro trasf orma-to ..venne iraprognato su 
una sua superficie lateral© con un 1 emulsiqne cent en en te... mi 
co&olimero acrilonitrile-butadiene e piemen to bruno, e l'im= 
pregnant e venne. cqagulato facendolo at.tr avers are ad, .una splu= 
zlene acquosa contenente il 15$ in peso -di . cloruro -di calcio, 
e quindi si risciacquo ccn acqua. II f eltro cosi trattato 
venne essiccato. II f eltro venne nuovarnente impregnate sulla 
superficie del fianco oppesto con una solusione di diiaetil- 



xi oostituente insulare venne realissato/in 1 6" zilamsnti 

- v.. 

superfini infers! nel oostituente csarino s ssparati . "' • , 
l'uno dall'altro; i filaments -insular! superfini ayevano una 
■ f inessa di 0, 09 --denari .- ' 

&?).j£L J>oraP£i^l_(^L.^??^£. prepara-te dagli- stessi— • " 

polimeri e nello stesso modo irapiegato per le fibre composite 
(E), salvo il fa-fcio che -il nuraero di- .filament! supc-rf-ini del 
oostituente insulare -era- 7 -e -le finesze delle f ibre-coraposi= 
te (?) e -dei filaaenti superfini del -oostituente insulare 
furono rispettivamente di 10 denari : e p, 7 denari-* 

• . .?-L£f.' b . ge _'°?? poBlte ( 3 ) 8 ( P>-ve» noro ottcnu te--!n -f orma di 
feltri (G) e (il) ri spettivamente nello Vtesso" raodo indicato 
nell'esempio 12. II f eltri - (G)- e-(H) - vennero sovrapp-osti ' 
-l'uno all'altro- e ouindi vennero perforata con.aghi, ad una 
densita. -di aghi -pari- a- 1800 aghi/craV cosi -da- forraare-il; ; 
corpo di un f eltro. , : , . ■_ ....... ........... 

II f eltro perf crato- ad- aghi venne- trattato in acqua bol= 
lente in modo da prcvocare un restringimen-fro -sensa alcuna- 
restri-zione e impregnate-, -cob lo stesso impregnante- poliure- 
tanico e secondo lb stesso- procediuento: indicati nell'esempio 
12. II f eltro impregnate venne- fatto passare -in- acqua per- 
coagulare 1 • irajxregnante poli-uretanieo. Il f eltro -venne ira= - 
rnerso in tricloroetilene e pressato poche volte entro il li= 
qui do per elirninare il- oostituente Marino polistirenico.- Dope 
«3£icca:;:ento, Di ottennero una opstsnza in-forlic couiposita 



•costituita d 3 1 1 1 ■ i r.i p r 3 3*1 an t e poliuretanico a fasci di fibre 
supermini di pclietilene 1 3'ref talato carat teri _ sate da .f ir;es = 
se di 0, C$ dsnari 3 C,7 denari.- 

La sostansa in fcvlio v trine lucidata 'ed essiccata . in con= 
'dizioni di alta pi-assiona - alta temperatura, nel uiodo se= 
guente: 

('Verde disperse 0.1.1 (C.I. 56060) . 3$ 0 vtf . 

-Oiallo disperse C.I. 5 (c.I. 12790) ' • 1$ owf 

31u disperso 0.1.20 0.5/ owf 

Rapport o di ba^no: 1 :J0 
Tenperatura:' ' 1 30° C 

Tempo: 60 minuti 

La sostansa in foglio colorata vamie trattata con una 
sciusicna accuosa ccntsnente il 2;:. in peso di Silicon DeOeTex 
104, che 9 un idrore-j ellento e un ammor bidonts fabbricato 
da 11a V; acker Co., USA. 

La sostansa in fo.^lio trattata venne lucidata ancora una 
volta per il f inissa^^io. 

I peli format! dalle fibre di 0,09 dsnari avevano- una •• ■ - 
lunches sa di 1 mra 3 una donsita di peso di IcO/'COO peli/cm 2 , 
centre i peli foraati dalle fibre di 0,7 den ari avsvano. una 
lun^hezsa di 1.5 ed una densita di pelo pari a IpO.CCO 
pili/'cni". 

:ii traduce nel ?«.;-;c v!:.?. I.-. . ; t r :'i.::ie p.-Is*:- 



3 ur, aspetto pid elegante chc. nc-r. ouolla ottenuta dalle 
fibre di 0,7 denari. 

I ra^porxi KL/i)Ijj per i poll dalle fibre di 0,09 dsnari e 
i peli dalle fibre di 0, 7 denari furono rispetti vasiente di 
11,1 8 2,1. 

B'altra parts, i peli o/ttenuti dalle fibre di 0,7 denari 
avevanc una lunjhezsa relativasaente raag£iore e una sano e un 
aspetto di tipo vellutato unici, Lntrambe le superf ici pelo= 
se o.ttenute dalle fibre di' 0,09 denari e dalle fibre di 0,7 
denari possedevano una mano morbid a e levicata. La superfi= 
cie pelosa ottenuta dalle fibre di 0, C$ denari era impiega= 
bile per preparare .soprabiti da donna, sensa rivestimento 
interno e la superf icie pelosa ottenuta dalle fibre di 0,7 
denari era. impie-rabile per preparare soprabiti da uomo. 
Que st i soprabiti possedevano una r:ano superf iciale leviga= 
.ta e in orb i da ed una buona scorrevclesza . 
BS^PIO 15 - 

?i lament i compositi del tipo Visole .in un mare 51 , di 3 
denari, vennerc preparati da 45 parti in- peso di polistirene 
con un costituente marino e da 55 parti in peso di nay Ion 
66 cone 30 costituenti insulari fi lament osi superf ini. Un 
filone di filanenti compositi dotato di una finessa tctale 
■pari a 2C0.000 denari venne ta^liato in'psczi di lun£he-za 
di 3 Le fibre corte risultanti vennero trattate con una 

?:.:.«. r.vlv di ^iliu^to di n-dio : olcruro di ar.vr.cnic*. In taf fe---- 



ta di naylon 5, cor.posto da f ilato per oriitb di nay Ion 6 
di 15C denari 3 di f ilato par trarna di nay 1 on 6. di 1 pC ds= 
nari, con -una densita di ordito pari- a 60 filati/cm, e una 
densita di trama pari a 40 filati/cm, -venne rivestito- con ■'• 
una solus ions- di dinstilf ormamide contenente il >3C4 in pa so 
•di un poliuretano di tipo est ere, ad un 'peso di 200 gr/<n~, 

: mediants una lama di rivestimento. Le fibre corte vennero 
sf ioiat-9 in. psluria sulla superficis -rivestita-'del taffeta 
■di naylon -6, madiante un sistema di elettrodeposizione, e 

. cuindi il- taffeta dotato di borre venne essiccato. 

II. taffeta- a borre 1 venne trattato in tricloroetilene ad 
una tempera tura di pC-6"C°C alio' scopo di elir.iinare, . scio= 
■jliendolo, il costituente marine, e qui'ndi lava to con metano= 
lo ed essiccato. 

II taffeta a borre ri suit ante aveva una densita di.pelo 
pari a 21 0. COO- 240X00 peli/cnT, centre una 'compdsisione di 
taffeta a borre ricavata da fibre di 3 denari pcgsedeva una 
density polo di T.CCC-Sl'CCO 'pe'ri/cni'".': Le fibre' supermini 

risultantd -avevano la .'fines aa d-i C r C>3:-o,- di- -conseg-uensa,- 

il' rappcrto ;TL/l)^.'fu di 37j8. . . /: '•■ 

:"jyi.^I0 1 5 : 

. Un filone di f ilainenti • coi-positi del-, tipo "isolo in' un 
i^are'V della finesza 'di 3.CLC donari, ..vonne preparato con 



fiicni vcsix-o litcrti l'^ ;c ricictto all ? altro -nslle dir3 = 
aitr.e 'cor., u:: r.vjr^-ro c\i t crsioni peri a 1,5 torsi oni/cn.' 
il filatc rit-crfc- cttsruto vonns infers o in triclcr&etilene 
alio sccpo di sciosliera ii poll stir ene n«L". costitusnte-- 
aarino e qcindi essiccato. 'Uediante questo tratteaento i 
filementi: coapoai ti" vennero - trasf crrnati in f asci di ":f ilansn= 
ti -superfini csratterizsa'ti da-" una finessadi- C, O53 'denari. 
II fiiato ritcrta -vonhs celorato- nelle- sesufcn-ti -coadiaionii 

Ba^nd di tiniura: ■ '' . ., 
■ Araucio acido 0. 1. 54 : . 

f.Aci do ■ acetic o '.•.-„.:.:. ™*„_ ,._« - ,- - ■ £.- : 5f- o'vf" 

Rapporto di eagno: 1 /.50 • • • ■ : 

Tshiperatura: • '-co. - 05 eg 

■(Perapo: • '6C rainuti ■ ' ... 

J-l fiiato -venr.e risoiacauato ccn-accua. - ....... 

TJn-tappe*o "trapuntato dotat© di Idcccoli- tagliiti Venue 
preparato servendesi del -filatc -ritcrte. eolcrate nelle- con= 
di zi oni . • sequent i : .'■ ... 

3ri ^ lia: 3,1/cid ■■ • 

Lun^hesza del oicccolc- - - . • . 8 "fish ' 

' ITu:.:;.-:— . di :: i-i r^lla t^punt -trice - - ooO TiPlZ- 



; ritclc cUI fil?. -be di iy.ta: 7-5 iri titclo di iuta 

• , .^ensita di ar::.atura: 5,9 filati per ordito/orj 

..... ... . .6)6 filati per trwia/cm 

?rattspento di suppqrto: .... ... 

„ Agent e. di . supp-i-rto: ..Latics .ii . ^os^a... stirsn^butadiens 
... .Quantita ..di a^ente . di supporto aderita: 1.4, ks/m" 

_ P3r.il processo di trapuntamento si inpie^o una trapun = 

tatrice 1 abbricata dalia British- Tufted rlachinery Co. 

II tappeto a bicccoli risultaiite venne f orn i t g di riume = 
rosi bioccoli ciascuno dotato di una. f inessa. di >=, 053 denari 
g di una' r.iano morbiia fine. II rapporto El/DI! fu^di .1., 509 3 
la density dsi bioccoli fu di 18C.C00 bipccoli/bri^lia. 

HIV^STiOIGASIC^I: 
l) Materia le specials in fo-'Iio pel o so conprendente un 
foslio di base e peli di f ibra superfine polirnerici ainte*ti = 
ci format i . su al~;enc una superficie di detto fo^lio di base, 
aventi una finessa (po) in denari non superior tD a 0, 5 ; donari 
3 da una lunshessa (ITL) in mm che soddisfa la se^uente re= 
lar-i one: 

g.4 ■:■:! • 5000 

e ci a, so una esssndo riuni ta . in un fascic por.tpr Bndsnte alr.:eno 
5 di dette fibre superfini in una sua per zi on 3 radicals.. 

2} Materials specials in fcplio pal 03c 30 con do la riv:n = 
di-cr-i r- % c^rat": nv:!:-;-.b 1 .:p;to' d-nt t o f opli .;. .\i 



di -1-1 5: dsnari.. • ■ 

3; llateriale speciale. in f c-^li ;: peloso s.econdc; la river.* 
(Ii.ca2i.0n3- caratterissatq^ d&l :.E.tto che dettc fq£fIio di 
base e ccstituito di fasci di dette; i;ibre .sup.erf ini, eche 
de.t.ti . pe.li. di .fihra -superfine scr.o f/ormati mediants garza= 
tura .di detto i'o^lib ill .base.:/ •; - 

*. .4) Llateriale. speciala*. in f o^iio .t.-sItdso secondo la riven= 

dicazione...3, ■ carattsrissato dal> fatto che -dettc fo£lio: di 

base', e.un tessuto- non tessuto. - 

5) -ateriale specials in fcglio pelotso seccndo la riven = 

dica/sicne 3y- caratterissato dal f atto che detto fog.lio di 

base e un tessuto tessuto • - 

6. llateriale speciale in fogHo, peloso seccndo la rivsn = 

dicaz-icne 3, caratterisaato dal f atto che detto fo^lio di 

base e un tessuto lav orate a ns&glia. 

' 7) llateriale speciale in f o.^lio peloso secondo la riven= 

die ;a 2 ion -5 .1- caratterisaato dal f.atto. che detti peli sono 

detto 

format! da filati a pelo intrecciati in*foslio:-- di base* 

8) " Llateriale ' speciale in foglib peloso secondo la riven* 
dicasicne I,: caratterissato' dal fatto che detti peli sono 
peli ta^liati format! sis di ante ciraatura di detti filati a 
i:elo. 

S") llateriale speciale in foglio peloso spcondo la riven = 
clica::ior.v- 1, caratt sricsatb dal fatto che detti veil sonc 
via-, ur; --J. ti : : :v: d:-. 'yt*. fo;;jio di Wir;*-. 



10) llateriale specials in foglio peloeb secondo- la- ri = 

■ vendicaaions 1, carat teri-zzato dal fatto che detti peli 
scno sottoposti a forma si one di bcrre su dstto, f oglio di 
base a- i issati con un adesivo su oussto. 

11) -vlateriale speciale . in foglio peloso secondo la ri = 
ven&icasione 3, caratteriszato dal f atto che detto foglio. 

■ di base e impregnate* con un materials, pclinerioo elastico. 

• 12) Llateriale spa ci ale in foglio peloso secondo la ri= 
vendicasione 1 1 , - caratterissato dal f atto che la den sit a 
apparent e X di detto materials in foglio a pelo e il ccnte= 
nuto Y in peso di fibre superf ini in detto materials in 
foglio a pelo soddisfaho le seguenti relazioni: 
- 0. 63X- — 0,9 9> Y) - Q t 6 3a + 0.7 2 w 
0.70>X > 0.35 

13) llateriale specials- in foglio peloso secondo la ri= 
vendicazions 1, caratterissato dal f atto che ciascimo di 
detti fasci.e composto di 'almeno 10 di dette fibre superfini- 
- 14) Llateriale specials, in foglio peloso secondo la ri = 
-vendicasione 1, caratterisseto :dal- fatto che dette fibre ■ 
superfini hanno un momento f let tente non. superiors- a . 1 0~* f 

1?) Materiale specials in f oglio peloyo socondc 1?.- ri- 
vendicasione 1, carattsrirszato dal fa; J ;o ohe la dsnsitu dsl 
■ p-lo ? j p^ri a::. ~1;.. 1 Q? r oli /' x: 

■■^ cc Y-.ri c~r.: : . ■ ■ \ .• w. ': • i •• v- : - ' 



fc^lio p.gIceo secendo 2a riveiuUcaziontf 1, cer&tterizzato * 
dal fat to. che commands (1) la prevarazicne. di ur, materials 
•rrimaric in foslio a pelo criritsser.ta un foglio di base: e pe= 
li prihari. forma ti su alrssno una superf icis di detto f o S lic 
di base da fibre composite del tipo "isole in un mare", cc= 
stituita ciascuna di alseno 5 costituenti insulari filamento= 
si poliserici sintetici superfini, che si estendono indipsn= 
denteaente I'uno dall'altro se^u-relo la limghezsa di detta 
fibre composite e caratterissati da una finesse non su P erio= 
re a 0,5 denari, e di un costituente mar in o filamentoso sin= 
tetico polimerico che incorpora detti costituenti insulari 
nel corpo di un filamento, e caratteri zzati da una lunghez= 
za che soddisfa la seguente relazione: 

0.4 /IvL / 5000 
in cui HI rappresenta la lunghezza in mm di detto pelq e 
3E rappresenta la fines sa in denari di detti costituenti in= 
sulari, e (2) 1* elimijia'sicne di detto costituente marine in 
dette fibre composite del tipo "iscle in un mare", in mode 
che i costituenti insulari residui in dette fibre composite 
formino fasci di dette fibre superfini. 

:7) Frocessc secendo Id rivendicasi one 16, caratteri ssa- 
to dal fatto che detto fo-lio di base "in dette materials 
primario in fo^Iio tele so e formate da dette fibre composite 
eel tipo "isole in un "marc", come quelle di detti pe'li pi-i = 
- che detti :?;.i ;:ri:.,r.ri sene •v.^ti .-s.iants = 



zatura di. det.to f Qglio: d'i. base, . 

1o) ?roc2sao secondo. la -.rivend'ieasione.' 1 6,: earatterissa= 
to; dal .f atto che detto. f oglio .di bass in. detto .materi'al.e /pri = 
rnario' in-.foglilo ps:lctso_.e un „te.ssu.to .tes.su to in._Q:ai>jiei. _f ila= 
ti a .jtelo.. costi.tuiti .d'i" detto .f.i bse ;.o.oir ? po,sit;^.d:al .tipo ."isole 



in:, un bars'. 1 !, sono .'iritrecci'ati, 3 che&etti. peli^sono . fox^nati. 

da Sstti ..fila.ti.a pLelo«_.. , ; 

.■-19) Processo sepondo la ^rivondicazione 1c,. daratterizsat o 
dal fat to. che detti peli primari sono : f onnati /nodiante ci = 
matura di: detti filati pelosi.. ; ; f 

. 2C). ?r.oc3s.so, secor.doLla. riv.endicaz.icne. 1.6,: cara.tt-axissato 
dal fa.tto che detti. peli . primari qoBO .x orrnati .trap14nt.ando: su 
detto fo^lio di base det.te. f ibre .composite del .tipo "isola .. 
in un :::are 11 « .; 

21 ). . Processo secondo . la. riv.endicazione . 1 6 y . car.atteri.2sato 
dal f atto. .che de_tti pe.li /.primarip.sono f orm^ti . pr.ov.ocando la 
forrnasiono .. di borre in .-dette fibre .. composite dal tipc; ;_ H i sole 
in.un ^arq n :su dettto.'f o^lio ! di base ; e f is.sando : dette fibre 
composite ott arait 9; in f or rna' di .borre con- ,:.un vetd. 3 si v o • - .;■ - - 

22) ?r ocas so secondo. via riv cndi c*zi one. 1 7, earatt erizsato 
dal fat to .che ccrnprende inol : tre . 1 ! inp^o^nasi on a di dot to 
f o^lio di base con un liouido pq^ir/iarico . elaatico. pi^ir:^ ch3 



primari 



ddtti poli- pl'ir.;ari van;rano -.-^r^ati • 



3fud;o Tec. -i r $$r-* 
! n r 13: - r: V':'.:' 
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